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Médulo precintador (SM - Sealer Module)
Ficha técnica

El Médulo precintador permite sellar automaticamente tubos de muestra de plastico después del procesamiento
analitico. En el Médulo precintador, la pinza sostiene el tubo de muestra mientras se precinta con ldmina de aluminio
procedente de la bobina del precintador. Se cortan precintos de aluminio individuales para cada tubo de muestra y
se sellan con calor al tubo de muestra de plastico.
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Ventajas

> Propiedades fisico-quimicas
de las muestras mantenidas
gracias al precintado después
de efectuar las pruebas
(evitadas evaporacion y
contaminacion)

> Ahorro de tiempo del
operador al eliminar
las tareas manuales

> Reduccion de tareas
peligrosas y sucias en las
actividades del Operador

Aplicaciones

> |os tubos de muestra deben
sellarse para una posible
«repeticion de pruebas»
o reutilizacion

@ Bobina del precintador
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Caracteristicas principales Otras caracteristicas
5 hasta 750 tubos/h (estandar) > La lamina de aluminio individual se sella con calor
Produccion hasta 770 tubos/h al tubo de muestra de plastico
(alta produccion)

] 19000 tubos > La l[amina de aluminio sellada permanece adherida

Capacidad de paso (dimensiones del cartucho) al tubo de muestra en el rango de temperatura
entre la temperatura SM mas alta y la temperatura

Especificaciones de almacenamiento mas baja.

del tubo

Todas (centrifugaday

Tipo de muestra no centrifugada)

Tipo de tapon Sin tapa
Dimensiones (mm) 13x75, 13x100, 16x75, 16x100

Posicion a lo largo de

s Area posanalitica
la automatizacion P

Los calculos de produccion maxima se obtienen en condiciones
optimizadas y estandarizadas, segun lo probado por Inpeco.

- : Lo FLexLab™ FlexLab™ FlexLab™ FlexLab™
Especificaciones técnicas estandar HT estandar HT

. ) 860x 860x . . L
Dimensiones (AxHxP) (mm) 12405135 12405135 Corriente continua maxima (A)  / /
Dlstanmas principales 0Ox0x350 0x0x350 Corriente alterna maxima (A) 3] 3]
(izg. x der. x del.) (mm)
Peso (kg) 35 35 Consumo real de energia (W) 19394 19394
Aire comprimido (NL/min) 2515 23,67 Calor (BTU/h) 625,6 688,2
63-68 63-68
Punto de entrada de corriente 230 Vca 230 Vca Ruido (dBA) seg_urjrla seg}uhlla
posicion posicion
del operador del operador
Dibujo técnico Mantenimiento ordinario
Operador’ /
1060 Servicio? CadalgOdias,
segun las operaciones
. 'Segun el Manual de Instrucciones.
: — 2| a periodicidad depende también de la rutina tubos/dia.
‘ ] ! = Para mas detalles, consulte el Manual de Mantenimiento.
—1 O]
@
3 : . FlexLab™ para
Referencias FlexLab alta produccion
Maodulo FLX-206-02 FLX-206-13
700 Ranura FLX-506-02 FLX-506-12
860

Dimensiones y holguras del modulo expresadas en mm.
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